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描述  /  Descriptions 

特征  /  Features 

用途  /  Applications  

典型应用电路图  /  Typical Application 
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ĉĊċČč¥ See Marking Instructions. 

引脚排列  /  Pinning 
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印章代码  / Marking 
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Ġġ Ģģ ġS lĤ 

ãMMĘďøùw¯ VIN -0.3 to +6.0 V 

ã¬Ęďøùw¯ VVM -6.0 to +10 V 

ĄąĥÝ  TJ 125 ℃ 

ĦĚÝ  TL 300 ℃ 

ÂÃÝ  Topr -40 to +85 ℃ 

ħĨÝ  Tstg -55 to +150 ℃ 

Ćçw ESD 2000 V 

 

 

Ġġ Ģģ ±ĩĪī ĄĬS QRS ĄąS lĤ 

·vw°±w¯ VCU  4.25 4.30 4.35 V 

·vwĭ¸w¯ VCL  4.05 4.10 4.15 V 

·¸w°±w¯ VDL  2.30 2.40 2.50 V 

·¸wĭ¸w¯ VDR  2.90 3.00 3.10 V 

vwâ°±w¯ VCHA   -0.12  V 

·¸ww¹°±4 IIOV1 Vdd=3.5V  6  A 
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功能框图 
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过放电压情况
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过放电流情况
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异常充电情况 
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负载短路情况
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时序图

过充和过放电压检测 
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时序图

充电器检测 

 

异常充电电流检测 

 
注：（1）正常情况（2）过充电压情况（3）过放电压情况（4）过流情况 
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回流焊温度曲线图(无铅)  /  Temperature Profile for IR Reflow Soldering(Pb-Free) 

 

说明：           Note: 

1、预热温度 150～180℃，时间 60～90sec;   1.Preheating:150~180℃, Time:60~90sec. 

2、峰值温度 245±5℃，时间持续为 5±0.5sec;  2.Peak Temp.:245±5℃, Duration:5±0.5sec. 

3、焊接制程冷却速度为 2～10℃/sec.    3. Cooling Speed: 2~10℃/sec. 

 

耐焊接热试验条件  /   Resistance to Soldering Heat Test Conditions 
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